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GP 49

2K-EP-KONSTRUKTIONSKLEBSTOFF

GP 49 ist ein z&helastischer Zweikomponenten- Konstruktionsklebstoff, der
bei Raumtemperatur hartet. |
Er wurde fiir das Kleben von Metallen, Kunststoffen wie ABS, PVC-hart, PC, ==

PMMA und Faserverbundwerkstoffen sowie anderen Werkstoffen entwickelt. i rp e
Soee | T8
L E
e zdhelastisch e alterungsbestandig
e hohe Festigkeiten e witterungsbestéandig
o  Temperaturbestandigkeit bis 120 °C e schnelle, einfache Verarbeitung
e wasserbestéandig e thixotrop
PHYSIKALISCHE SPEZIFIKATIONEN
Zusammensetzung GP49B G.P 49 A GP 49
HARZ HARTER MISCHUNG
Mischungsverhaltnis nach Gewicht 2 1
Mischungsverhaltnis n. Volumen bei 25 °C 2 1
Basis mod. Epoxidnarz | mod. Polyamin
Farbe schwarz beige schwarz
Temperatureinsatzbereich °C -55 - +120
Viskositat (bei RT) *, ** mPa-s 520.000 100.000 ca. 300.000
Dichte * g/cm3 1,0 1,0 1,0
Verarbeitungszeit min 90
Weiterverarbeitungszeit h 4-6
Hartung 7 Tage bei 23 °C
1 Tag bei 23 °C + 1 h bei 80 °C
2 h bei 65 °C
* Durchschnittswerte
** Brookfield RVF, Spindel 6, 10 Upm
THERMISCHE UND MECHANISCHE SPEZIFIKATIONEN
Rollenschélfestigkeit (DIN 53289)
Hartung
Pruftemperatur 7 Tage bei 23 °C 2 Std. bei 65 °C 24 Std. bei 23 °C
+1 Std. bei 80 °C
-55 °C - - -
23°C 160 N/25mm 185 N/25mm 130 N/25mm
80 °C -- -- --
23°C
- nach 30 min. bei 80 °C - - 170 N/25mm
- nach 30 min. bei 120 °C 230 N/25mm 210 N/25mm 205 N/25mm
Zugscherfestigkeiten (DIN 53283)
Hartung
Priiftemperatur 7 Tage bei 23 °C 2 Std. bei 65 °C 24 Std. bei 23 °C
+1 Std. bei 80 °C
-55°C 17 MPa 24 MPa 24 MPa
23°C 26 MPa 30 MPa 30 MPa
80 °C 12 MPa 12 MPa 13 MPa
120 °C 2 MPa 2 MPa 2 MPa

Oberflachenvorbehandlung: AL-geétzt
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Zugscherfestigkeiten auf Kunststoffen

Werkstoff

ABS (gefullt)

PVC (gefullt)

PC, Glas gefullt

PET, Glas gefiillt

PMMA

PPO, Glas gefillt
Faserverbundwerkstoffe:
- Kohlefaser-Epoxidharz
- Glasfaser-Epoxidharz

- SMC-Polyester

3 MPa**
3 MPa**
3 MPax**
2 MPa**
4 MPa***
5 MPa***

36 MPa*
30 MPa*
4 MPa**

*  Bruch im Werkstoff

** Kohésionsbruch

*** Adhdsionsbruch

Hartung: 7 Tage bei RT, Pruftemperatur: 23 °C
Alle Werkstoffe mit Loésemittel gereinigt

Alterungsdaten

Einlagerung

Zugscherfestigkeit

Kontrollwert

30 Tage Wasser, 23 °C

30 Tage Disentreibstoff JP4, 23 °C
30 Tage Skydrol 500 B, 23 °C

30 Tage Hydraulikdl, 23 °C

30 Tage 120 °C

30 Tage 175 °C

30 Tage 50 °C /95 % r.F.

26 MPa
27 MPa
29 MPa
28 MPa
30 MPa
25 MPa
22 MPa
30 MPa

Hartung: 7 Tage bei 23 °C, Priftemperatur: 23 °C

VERARBEITUNGSHINWEISE

Die gunstigste Verarbeitungstemperatur fiir Konstruktionsklebstoff und Werkstoff liegt zwischen 20 °C und 25 °C.

Optimale Festigkeiten werden bei Klebstoffschichtdicken von 0,05-0,15 mm erzielt.

Eine einheitliche Klebstoffschichtdicke kann durch Einlegen von entsprechenden Abstandhaltern, wie z. B. Glasfasern,
sichergestellt werden. Die Teile werden zusammengefugt und fur die Hartung positioniert/fixiert.

VORBEREITUNG DER FUGETEILFLACHEN

Die Oberflachen mussen trocken, frei von Staub, Ol, Trennmitteln und anderen Verunreinigungen sein.
Die Art der Oberflachenvorbehandlung hangt von dem jeweiligen Anforderungsprofil (Festigkeit, Alterung etc.) ab.
Fur die meisten Anwendungen reichen normalerweise Vorbehandlungen aus, die auf Metallen einen geschlossenen

Wasserfilm an der Oberflache ergeben.

Sowohl fur metallische als auch nichtmetallische Werkstoffe wird eine mechanische Oberflachenvorbehandlung mit dem
Schleifvlies (Art.-Nr. 3m7447) empfohlen, die von einem Vor- und Nachreinigen mit werkstoff-vertraglichen Ldsemitteln

untersttitzt wird.

LIEFERFORM
GP 49 VE Inklusive Statikmischer Artikelnummer
Doppelkammerspritze 10g | 1 Stick - gp49010sp
50 ml-Kartusche 1 Stick GPQ 05-17 gp49050kt.01
6 Stiick im Karton GPQ 05-17 gp49050kt.06
200 ml-Kartusche 1 Stiick GPH 07-18 G gp49200kt.01
6 Stiick im Karton GPH 07-18 G gp49200kt.06
400 ml-Kartusche 1 Stiick GPH 07-18 G gp49400kt.01
6 Stuck im Karton GPH 07-18 G gp49400kt.06
GP 49 BAKIT Pack/1 | gp49ab
Harz/B= 666 ml;
Harter/A = 333 ml
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https://shop.goessl-pfaff.de/art/3m7447

VERARBEITUNGSGERATE

Bezeichnung Artikelnummer
Handpistole GP 1:2 50 ml 1h050gp2
Statikmischer GPQ 05-17 1gpq05-17
Handpistole 1:1/1:2 200 ml manuell 1h200gpm1
Statikmischer GPH 07-18 G 1gph07-18G
Handpistole 1:1/1:2 DM2X 400 ml manuell 1h400dm2x1
Handpistole 1:2 400 ml manuell 1h400gpm2
Handpistole 1:1/1:2 DP 400 ml pneumatic 1h400dp1l
Statikmischer GPH 07-18 G 1gph07-18G

VORSICHTSMARNAHMEN

Chemikalien kdnnen sicher verarbeitet werden, dazu missen die spezifischen VorsichtsmaRnahmen eingehalten und die
Geféahrdungsbeurteilung aus lhrem Hause beachtet werden.

Chemische Stoffe sind von Lebensmitteln fernzuhalten. Um Verletzungen und allergische Reaktionen zu vermeiden, ist die
Verwendung personlicher Schutzausristung wie undurchlassige Gummi- oder Plastikhandschuhe, eine Schutzbrille und
Einwegschutzkleidung zwingend erforderlich. Genaue Angaben hierzu entnehmen Sie dem Sicherheitsdatenblatt.

Vor Pausen und Toilettenbesuchen sowie nach jedem Arbeitstag missen die Hande mit warmem Wasser und Seife
griundlich gewaschen werden. AnschlieBend wird die Haut mit Einwegpapiertiichern — keine Textilien — getrocknet (siehe
Hautschutzplan). Die Verwendung von Losemitteln zum Reinigen der Haut ist nicht zu empfehlen.

Fir ausreichende Beliiftung und/oder Absaugung in den Arbeitsraumen sorgen.

Sicherheitsdatenblatter / Artikelinfo: https://shop.goessl|-pfaff.de

LAGERUNG

GP 49 kann ungedffnet und trocken bei Temperaturen von 15-25 °C im Originalgebinde gelagert werden.
Das Verfallsdatum ist auf den Produktetiketten angegeben.

HINWEIS

Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgt nach bestem Wissen, gilt jedoch nur als unverbindlicher Hinweis,
auch in Bezug auf etwaige Schutzrechte Dritter, und befreit Sie nicht von der eigenen Priifung der von uns gelieferten Produkte auf ihre Eignung fur
die beabsichtigten Verfahren und Zwecke. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen auBerhalb unserer
Kontrollméglichkeiten und liegen daher ausschlie3lich in lhrem Verantwortungsbereich. GoRI + Pfaff GmbH garantiert, dass die Produkte mit den
jeweiligen Spezifikationen tbereinstimmen. G6RI + Pfaff GmbH Ubernimmt keine Verantwortung bei Schaden oder Unfallen, die bei der Verwendung
der Produkte entstehen kdnnen. Die Verantwortung der Firma GoR| + Pfaff GmbH beschrankt sich auf die Erstattung oder den Ersatz von Produkten,
die nicht den angegebenen Spezifikationen entsprechen.

Seite 3von 3



https://shop.goessl-pfaff.de/

