Technisches Datenblatt

5 MIN PU flex

2-K PUR-KLEBSTOFF

Stand: 12.09.2022

5 MIN PU flex ist ein thixotroper, geruchloser, schwarzer Zweikomponentenklebstoff auf

Polyurethanbasis, der bei Raumtemperatur aushartet.

Besonders geeignet ist 5 MIN PU flex zur Verklebung von Thermoplasten, SMC, PC, PUR,

GFK, CFK, ABS (bedingt), Stahl, Aluminium, Beton und Holz.
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PHYSIKALISCHE SPEZIFIKATIONEN

Zusammensetzung Komponente A Komponente B MISCHUNG

Polyol MDI Polyurethan
Mischungsverhéltnis nach Gewicht 84 100 -
Mischungsverhéltnis nach Volumen 100 100 -
Farbe (visuell) schwarz bernsteinfarben schwarz
Konsistenz fliissig fliissig thixotrop
Viskositéat mPa-s 2.500 3.000 50.000
Relative Dichte 0,98 1,17 1,08
Verarbeitungszeit min 5
Hartungsmechanismus - - Polyaddition
Wasserldslichkeit - - unaufléslich
Optimale Verarbeitungstemperatur °C +10/+30 +10/+30 -
Entflammbar bei °C > 200 230 -

VERARBEITUNGSHINWEISE

5 MIN PU flex ist zur Verarbeitung mit einer Handpistole in Doppelkammerkartuschen erhéltlich.
Die Mischung erfolgt Gber den Einsatz eines Statikmischers mit mindestens 16 Elementen.
Eine geringere Anzahl an Mischelementen kann zu einer ungeniigenden Vermischung sowie zu einer schlechten bis keiner

Aushértung des Klebstoffs fuhren.

VORBEREITUNG DER FUGETEILFLACHEN

Die Haltbarkeit einer Klebung héngt von der korrekten Vorbereitung der Flgeteile ab. Um eine optimale Klebung zu
gewahrleisten, sollten die Werkstoffe mit Hilfe eines Schleifmittels (z. B. GP_Schaumstoff Pad, Art.-Nr. 5gp3) angeraut
werden. Als Vor- und Nachbehandlung empfiehlt sich eine Reinigung mit einem geeigneten Losemittel.

Bei Metallen verwenden Sie bitte Aceton (z. B. Acetonspray GP, Art.-Nr. 30660), bei Kunststoffen verwenden Sie bitte
ein geeignetes Losemittel, um Beschadigungen zu vermeiden (z. B. Universal-Reinigungsspray GP, Art.-Nr. gprs01).

ANWENDUNG

Die optimale Verarbeitungstemperatur liegt zwischen 20 °C und 25 °C.
Bei einer h6heren Temperatur verringert sich die Verarbeitungs- und Aushartezeit.

Die optimale Schichtdicke betragt 0,2 mm.
Schichtdicke entsteht

Bei einer hoheren
Hartungsgeschwindigkeit verringert.

Reaktionswarme,

www.goessl-pféff.de

die die Fugeteile beeinflussen kann

und die
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https://shop.goessl-pfaff.de/art/5gp3
https://shop.goessl-pfaff.de/art/3066
https://shop.goessl-pfaff.de/art/gprs01

Reaktiongeschwindigkeit bezogen auf diie Anwendungstemperatur
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Temperaturkurve der Reaktion

100 fur Anwendungen bei 20 °C
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TYPISCHE EIGENSCHAFTEN NACH HARTUNG

Die nachfolgenden Werte sind Ergebnisse von Tests, die an Standardmustern durchgefiihrt wurden.
Die Materialmuster mit der Grof3e von 100 x 20 x 2 mm wurden auf einer Flache von 20 x 20 mm verklebt.
Diese Werte dienen ausschlieBlich als Information und sind keine Produktspezifikationen.

Durchschnittliche Zugscherfestigkeit bei einer Aushértung von

48 h bei 20 °C Typische Produktwerte bei 20 °C
100 +«
T Harte: 70D
=2 80 1 Zugfestigkeit: 22 N/mm?2
3 60 Bruchdehnung: 20 %
'-'C- Spezifischer
9 40 1 Widerstand: 4,8x10%Qxcm
E 20 Betriebstemperatur: -36/+100 °C
)
E o . . . . . . . . .
3 -60 -40 -20 0 20 40 60 80 100 120
S Temperatur (°C)
Durchschnittliche Zugscherfestigkeit (N/mm2)
- unterschiedlicher Materialien -
Holz |————
Glas H | | Testtemperatur 20 °C an typischen
Marmor * MetaII-MetaI|-Verbindungen.
Sl e e —— 48 Stunden Aushartung bei 20 °C
Messing ne— Vo;fbehandl_ung: Sandstrahlen und
Kupfer H Entfetten mit Aceton.
Stahl *
Aluminium | ——
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Durchschnittliche Zugscherfestigkeit (N/mm?2)
- von Kunststoffen -

PVC ———
EPDM — ‘ TeSttemperatUI’ 20 °C
Polyamid |——— an typischen Kunststoff-Kunststoff-
PMMA # Verbindungen.
Polypropylen |— 48 Stunden Aushartung t_)ei 20°C
ABS (——— Vorbehandlung: Abschleifen und
Polykarbonat j— Entfetten mit Isopropylalkohol (IPA).
SMC  ——————
0 5 10 15
Durchschnittliche Zugscherfestigkeit (N/mm2)
- nach Lagerung in diversen Medien -
Ausgangswert Testuntersuchungen bei 20 °C
Wasser bei GOﬁ_C durchgefihrt.
Para I"nl Eintauchen fir 30, 60 und 90 Tage bei
Motorer_1|o| 20 °C an typischen Stahl-Stahl-
X'((): I Carstort | Verbindungen.
o ME | 48 Stunden Ausharten bei 20 °C.
Essigsaure 10% ‘ |
Isopropanol |
Ethylacetat | Zersiort | |
Benzin
ms T Zorstort ‘ ‘
0 5 10 15 20
Nach 30 Tage Nach 60 Tage  ®Nach 90 Tage
Durchschnittliche Zugscherfestigkeit (N'mm?2)
- nach Lagerung unter Warmeeinfluss - .
Testtemperatur 20 °C an typischen
Ausgangswert # Stahl-Stahl-Verbindungen nach einer
i Alterung bei 60 °C durchgefiihrt.
30 Tage / 60 °C | ———— Am Ende von 3 Wéirmezyklen mit einer
o Dauer von jeweils 24 Stunden von -
50 Tage /60 °C | —— 40 °C bis +100 °C konnten keine
90 Tage / 60 °C # Anderungen der durchschnittlichen
* r r Scherfestigkeit festgestellt werden.
5 10 15 20
LIEFERFORM
5 Min PU flex VE Inklusive Statikmischer Artikelnummer
50 ml-Kartusche 1 Stuck GPQ 05-17 gpu05f050.01
6 Stiick im Karton GPQ 05-17 gpu05f050.06
B-Kartusche: 1 Stuck GPH 05-17B gpu05f050B.01
50 ml-Kartusche 6 Stlick im Karton GPH 05-17B gpu05f050B.06

VERARBEITUNGSGERATE
Bezeichnung Artikelnummer
Handpistole GP 1:1 50 ml 1h050gp1
Statikmischer GPQ 05-17 1gpq05-17
B-Kartusche:
Statikmischer GPH 05-17B 1gph05-17B
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VORSICHTSMARNAHMEN

Chemikalien kénnen sicher verarbeitet werden, dazu missen die spezifischen Vorsichtsmalinahmen eingehalten und die
Gefahrdungsbeurteilung aus lhrem Hause beachtet werden.

Chemische Stoffe sind von Lebensmitteln fernzuhalten. Um Verletzungen und allergische Reaktionen zu vermeiden, ist die
Verwendung personlicher Schutzausristung wie undurchlassige Gummi- oder Plastikhandschuhe, eine Schutzbrille und
Einwegschutzkleidung zwingend erforderlich. Genaue Angaben hierzu enthnehmen Sie dem Sicherheitsdatenblatt.

Vor Pausen und Toilettenbesuchen sowie nach jedem Arbeitstag mussen die Hande mit warmem Wasser und Seife
grindlich gewaschen werden. AnschlieRend wird die Haut mit Einwegpapiertiichern — keine Textilien — getrocknet (siehe
Hautschutzplan). Die Verwendung von Lésemitteln zum Reinigen der Haut ist nicht zu empfehlen.

Fur ausreichende Beluftung und/oder Absaugung in den Arbeitsrdumen sorgen.

Sicherheitsdatenblatter / Artikelinfo: https://shop.goessi-pfaff.de

LAGERUNG

5 Min PU flex kann in der ungedffneten Originalverpackung trocken bei Raumtemperatur gelagert werden.
Das Verfalldatum ist auf den Produktetiketten angegeben.

HINWEIS

Unsere anwendungstechnische Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgt nach bestem Wissen, gilt jedoch nur als unverbindlicher
Hinweis, auch in Bezug auf etwaige Schutzrechte Dritter, und befreit Sie nicht von der eigenen Priifung der von uns gelieferten Produkte auf ihre
Eignung fir die beabsichtigten Verfahren und Zwecke. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen auf3erhalb unserer
Kontrollméglichkeiten und liegen daher ausschlieBlich in Threm Verantwortungsbereich. G6RI + Pfaff GmbH garantiert, dass die Produkte mit den
jeweiligen Spezifikationen Ubereinstimmen. GoR3I + Pfaff GmbH tGbernimmt keine Verantwortung bei Schaden oder Unfallen, die bei der Verwendung
der Produkte entstehen kdnnen. Die Verantwortung der Firma GORI + Pfaff GmbH beschrénkt sich auf die Erstattung oder den Ersatz von
Produkten, die nicht den angegebenen Spezifikationen entsprechen.
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