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Offering the latest advancements 

in bonding systems and adhesive 

chemistries for the most demanding 

customer applications in the Marine, 

Transportation, Building Construction 

and Product Assembly markets. 

Science + Innovation
= SMARTER ADHESIVE SOLUTIONS

STRUKTURKLEBSTOFFE
METALLE
VERBUNDWERKSTOFFE
KUNSTSTOFFE
Neueste Entwicklungen im Bereich Klebesysteme und Klebstoffchemie 

für anspruchsvollste Kundenanwendungen im Schiffs-und Bootsbau, im 

Transportwesen, im Bauwesen und in der Produktmontage.



SCIGRIP has a strong research and development
team focused on addressing customers’ demands 
for new application processes, new substrates and 

assembly performance as well as improving
customer productivity.

SCIGRIP’s unique patented MMA technology makes 
new adhesive properties possible that were previously 
outside the scope of traditional formulators. SCIGRIP 
believes in a technical team working hand in hand with 
customers to test our product with your process.

SCIGRIP is committed to manufacturing quality 

its manufacturing facilities. SCIGRIP has also achieved 

Lloyds, RINA, and BRE that ensure product performance 
in key applications. 

RESEARCH AND DEVELOPMENT
Focused on the customer

www.scigrip.com

SCIGRIP Smarter Adhesive Solutions™, a subsidiary 
of IPS corporation, has been a successful 
international adhesives manufacturer for over 65 
years. This depth of experience has resulted in 
an organisation that is consistently creating new 
adhesive chemistries and bonding solutions.

SCIGRIP offers cutting edge formulations of 
Methacrylate adhesives that are unrivalled for their 
combination of strength, toughness and
ease of use.
  
SCIGRIP research, technical support, production 
and distribution are located in USA and Europe 
with group facilities in Asia. This guarantees 
excellent service and supply to our customers 
throughout the world.

SCIGRIP Smarter Adhesive Solutions delivers 

changing the way you put things together.

CHANGING
THE WAY YOU

PUT THINGS
TOGETHER

This brochure focuses on our MMA Structural Adhesives 
range which offers a unique combination of chemistries 
that tackle the main challenges for adhesives;

SCIGRIP Advanced MMA technology bridges the gap 
between epoxies and polyurethane providing all the 

peel strength while maintain the highest lap shear 
performance.

Better than other chemistries MMA’s are well known for 
excellent surface wetting and adhesion to a wide range 
of substrates avoiding the risk of potentially erroneous 
surface preparation or priming operations.

SCIGRIP MMA’s cure at room temperature. Offering 

between 6 minutes to 4 hours - simply by changing the 
activator, the application time can then be
micro-adjusted by changing the ratio of components to 
optimise productivity on warm or cool days. Compared 
to many chemistries, the fast green strength gain for a 
given application time is considered one of the most 
valuable advantages by many customers.

MMA TECHNOLOGY
The ultimate structural adhesive

+ + +
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WIR ÄNDERN 
DEN WEG, AUF 
DEM SIE DINGE 

VERBINDEN

SCIGRIP Smarter Adhesive Solutions™, eine 
Tochtergesellschaft der IPS Corporation, ist ein 
seit über 65 Jahren erfolgreicher internationaler 
Klebstoffhersteller. Die Kompetenz des Unternehmens, 
stetig neue Klebstoffchemie und Klebelösungen 
schaffen zu können, basiert auf seiner profunden 
Erfahrung.

SCIGRIP bietet Hochleistungsrezepturen von 
Methacrylat-Klebstoffen, die durch ihre Kombination 
von Festigkeit, Robustheit und leichter Handhabung 
einzigartig sind.

SCIGRIP´s Forschung, technische Kundenbetreuung, 
Produktion und Vertrieb befinden sich in den USA 
und in Europa, sowie in Einrichtungen in Asien. So 
gewährleisten wir exzellenten Lieferservice für unsere 
Kunden in der ganzen Welt.

SCIGRIP Smarter Adhesive Solutions liefert höchste 
Qualität und Flexibilität und ändert für Sie, Ihre Art 
von Verbindungen.
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MMA TECHNOLOGIE
Der ultimative Strukturklebstoff

Diese Broschüre gibt Ihnen einen Überblick über 
unsere MMA-Strukturklebstoffe, die durch ihre 
einzigartige chemische Zusammensetzung die 
Hauptherausforderungen für Klebstoffe meistern:

• Robustheit und Belastbarkeit
• Oberflächenhaftung
• Kontrolle der Aushärtungsgeschwindigkeit
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SCIGRIP´s Spitzentechnologie füllt die Lücke zwischen 
Epoxiden und Polyurethanen und bietet alle Vorteile 
von Robustheit/Belastbarkeit, Ermüdungswiderstand 
und hoher Haftfestigkeit bei gleichzeitig höchster 
Zugscherfestigkeit. Besser als herkömmliche chemische 

Zusammensetzungen sind MMAs bekannt für ihre 
hervorragende Oberflächenbenetzung und Haftung auf 
einer breiten Palette von Substraten, wodurch das Risiko 
einer potentiell fehlerhaften Oberflächenvorbereitung 
oder Grundierung vermieden wird.

SCIGRIP´s starkes Forschungs- und Entwicklungsteam 
kümmert sich um Kundenanforderungen für neue 

anwendungsspezifische Verfahren, um neue Substrate, 
Montageleistungen und die Verbesserung der 

Kundenproduktivität.

SCIGRIP´s MMA´s härten bei Raumtemperatur aus. 
Bei Arbeitszeiten von 2 bis 130 Minuten und einer 
Handfestigkeitszeit zwischen 6 Minuten und 4 Stunden 
kann durch einfaches Wechseln des Aktivators die 
Applikationszeit so fein reguliert werden und das 
Verhältnis der Komponenten so angepaßt werden, 
dass die Produktivität an warmen oder kalten Tagen 
gleichermaßen optimiert wird. Im Vergleich mit 
herkömmlichen Chemikalien ist der Festigkeitszuwachs 
für eine vorgegebene Einwirkzeit ein großer Vorteil für 
Kunden.

SCIGRIP´s einzigartige patentierte MMA-Technologie 
ermöglicht verbesserte Haftung, die bislang mit 
herkömmlichen Formulierungen so nicht möglich war. 
SCIGRIP´s technisches Team arbeitet Hand in Hand mit 
den Kunden, um unsere Produkte in Ihren Prozessen zu 
testen.

SCIGRIP produziert hochwertige Produkte und alle 
Produktionsstandorte sind ISO 9001 zertifiziert. Zusätzlich 
hat SCIGRIP für zahlreiche seiner Produkte Zertifizierungen 
unabhängiger Dritter erhalten, darunter Lloyds, RINA und 
BRE.

Methyl-Methacrylat 
MMA

Peroxid
(Freie Radikale)

SchlagzähmodifiziererElastomer
Aushärter

FORSCHUNG UND ENTWICKLUNG
Kundenorientiert



400ml cartridge
for 1:1

METALS
Selected products in the SCIGRIP range are excellent for 
bonding metals without the need for a primer. Cutting out
this step makes production leaner and improves quality
by avoiding potential priming errors.

COMPOSITES
Composite components often require thick glue lines to 
cope with dimensional inaccuracies. SCIGRIP has unique 
technology to permit selected MMA products to support
up to 39mm bondline thicknesses without boiling. 

PLASTICS
The SCIGRIP range has products to meet increasing 
challenges from low surface energy plastics such as PP & PE 
to the need for high strength, fast cure and crystal clear
bond lines.

APPLICATION
Key substrates

STRUCTURAL ADHESIVES ARE OFTEN USED TO BOND DISSIMILAR MATERIALS
AND INCREASINGLY NEW SUBSTRATES ARE A CHALLENGE WE LIKE TO MEET:

PACKAGING
Meeting the demands of the global market 

SCIGRIP Smarter Adhesive Solutions offer a wide range of packing options to meet the demands of the global market 

tried and tested materials to ISO standards.

MARKETS
Adapt our technology with success

MARINE
Working times to suit all boat builders

TRANSPORTATION
Fatigue resistant composite to metal bonding

BUILDING AND CONSTRUCTION
Peel resistant PVC bonding with snap cure

RECREATIONAL VEHICLES
High strength and toughness in bulk and cartridges

AGRICULTURAL VEHICLES
Heavy duty metal to plastics bonding with minimal surface preparation

CARTRIDGE OFFER

Cartridges are supplied in boxes 
of 12 units with one nozzle per 
syringe/cartridge. Latest cartridge 
technology is used allowing resealing 
of part cartridges without cross-

wastage reduction.

25ml twin syringe
1:1

50ml Cartridge
1:1

50ml Cartridge
10: 1

490ml cartridge
for 10:1

BULK OFFER
For full dimensions of pails/drums 

19lt pails
straight sided
Plastic pails

RENEWABLE ENERGY
Bulk application equipment can 
be a complicated and expensive 
process but the SCIGRIP team have 
many years of experience in this 

partners around the globe to assist 
our customers in the design, supply 
and servicing of equipment in a 
professional package. Please contact 
one of our sales team for further 
information on how we can support 
your requirements.

The nozzle selection is an important 
part of the products functional 
success. We have preselected 
most of the nozzles for the relevant 
adhesive but it maybe necessary 
to make changes to the nozzle to 

cartridge is supplied with one nozzle 
and additional nozzles are available.

APPLICATOR GUNS

1:1 - CM2GUN
10:1 - CM5GUN

Manual Economy - CM4GUN
Manual Professional - CM6GUN
Pneumatic Professional - CM8GUN

Manual Professional - CM7GUN
Pneumatic Professional - CM9GUN

490ml400ml50ml

BULK EQUIPMENT

NOZZLES

490ml 10:1  - CNOZ-F-490

400ml 1:1  - CNOZ-F-400

50ml 10:1  - COAX-50-10:1

25ml & 50ml 1:1  - CNOZ-B-25/50

20 Litre Bulk

200 Litre Bulk

189lt drums
straight sided
Metal drums

ANWENDUNG
Wichtige Substrate

MÄRKTE
Wenden Sie unsere Technologie erfolgreich an

STRUKTURELLE KLEBSTOFFE WERDEN HÄUFIG VERWENDET UM UNTERSCHIEDLICHE 
WERKSTOFFE MITEINANDER ZU VERBINDEN. BESONDERS NEUE SUBSTRATE SIND 
EINE HERAUSFORDERUNG, DER WIR GERNE FÜR SIE BEGEGNEN:

METALLE
Ausgewählte Produkte der SCIGRIP-Produktpalette eignen 
sich hervorragend zum Kleben von Metallen ohne dass 
eine Grundierung notwendig ist. Diesen Fertigungsschritt 
einzusparen und so mögliche Grundierungsfehler zu 
vermeiden führt zu erheblicher Qualitätsverbesserung und 
ermöglicht eine schlankere Produktion.

VERBUNDWERKSTOFFE
Bauteile aus Verbundwerkstoffen erfordern oft dicke 
Verklebungen, um Maßabweichungen zu bewältigen. 
SCIGRIP verfügt über eine einzigartige Technologie, die 
durch ausgewählte MMA-Produkte ohne thermische 
Belastung eine Fugenbreite von bis zu 39 mm ausfüllen 
kann.

KUNSTSTOFFE
Das Produktportfolio von SCIGRIP meistert 
Herausforderungen von Kunststoffen mit niedriger 
Oberflächenspannung wie etwa PP und PE, über 
den Bedarf nach extrem hoher Festigkeit, schnellen 
Aushärtungszeiten bis hin zu nahezu unsichtbaren 
Klebelinien.

SCHIFFS- UND BOOTSBAU

TRANSPORTMARKT

BAUWESEN

ERNEUERBARE ENERGIEN

SPORT- & FREIZEITFAHRZEUGE

LANDWIRTSCHAFTLICHE NUTZFAHRZEUGE

Präzise Arbeitszeiten im Schiffs-
und Bootsbau

Ermüdungsfeste Verbindungen zwischen 
Verbundwerkstoffen und Metallen.

Schälfeste PVC Verbindung mit Blitzaushärtung

Lange kleboffene Zeit und Kleben größerer Lücken
ohne Überhitzen

Hohe Festigkeit und Zähigkeit in offenen Gebinden
und Kartuschen

Metall- mit Kunststoffverbindungen im Schwerlastbereich mit minimaler Oberflächenvorbereitung
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VERPACKUNGEN
Erfüllt die globalen Anforderungen

GROSSBEHÄLTER-ANGEBOT

KARTUSCHEN

MISCHDÜSEN

APPLIKATOREN

Um die genauen Maße unserer Eimer 
oder Fässer zu erfahren, wenden Sie 
sich bitte an unser Verkaufsbüro.

19 Liter 
Plastikeimer 

189 Liter Metal-
Fässer

SCIGRIP Smarter Adhesive Solutions bietet eine breite Palette an Verpackungsmöglichkeiten, um den Anforderungen 
des globalen Markts und den unterschiedlichen und spezifischen Herstellungsanforderungen gerecht zu werden. 
Alle unsere Produkte werden in unseren eigenen Produktionsstandorten abgefüllt und durchlaufen strenge 
Qualitätskontrollen vor dem Versand. Die Verpackungsmaterialien werden mit neuesten, nach ISO Standards 
zertifizierten Materialien hergestellt.

Die Kartuschen werden in Kisten 
mit je 12 Stück geliefert, mit je 
einer Düse pro Kartusche. Dank 
neuester Kartuschentechnik ist eine 
Wiederverschließung der teilgenutzten 
Kartuschen möglich, ohne signifikante 
Veränderung der Eigenschaften oder 
Verlust der Menge durch etwaige 
Austrocknung. Die Wahl der Düse ist 
mitentscheidend für den funktionellen 
Erfolg der Produkte.

Die Düsen werden jeweils für 
den entsprechenden Klebstoff 
empfohlen, aber es kann für Ihren 
individuellen Bedarf von Nöten sein, 
punktuell Änderungen an einer Düse 
vorzunehmen. Jede Kartusche wird mit 
je einer Düse geliefert. Weitere Düsen 
sind auf Anfrage erhältlich.

GROSSBEHÄLTER-EQUIPMENT
Die Ausrüstung mit Großbehälter-Equipment
kann kompliziert und teuer sein, aber das 
SCIGRIP-Team verfügt über langjährige 
Erfahrung in diesem Bereich. Wir haben 
strategische Partner auf der ganzen 
Welt, die unseren Kunden tatkräftig bei 
der Planung, Lieferung und Wartung von 
Anlagen zur Seite stehen. Für nähere 
Informationen wenden Sie sich bitte an 
unsere Vertriebsmitarbeiter.
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NOTES: 1. 2. All tensile properties are based on post cure cycle,
3.

4. Test Method ASTM D5868 - typical single lap shear strength of FRP to FRP bond.  5.

6. 7.
Due to many potential variations in substrate and surface chemistries. SCIGRIP Adhesives and its distributors recommends that all substrates be tested under the 
intended applications to determine suitability.

METALS
COMPOSITES
PLASTICS

STRUCTURAL ADHESIVES SELECTION GUIDE
SCIGRIP Changing the way you put things together.

www.scigrip.com

#45 Multi use
High strength                                                                               #45 Amber 4:1 400ml6 50015 0.5 - 5

Packaging
Bond Line Gap       
Min - Max (mm)

Shear Strength
MPa (psi)

Working
Time1 / Min

Fixture
Time1 / Min

Ratio A:B
Volume
(Weight)

Viscosity (103cps)
A Comp
B Comp

Tensile Strength2

MPa (psi)
% Elongation

Colour
Adhesive
Reference

Description

30

80

10:1 19 - 22

> 140%

A: 150 - 220
B: 50 - 100

13 - 16
3 490ml & Bulk

SG100-15Bright White and UV resistant  
Ideal Marine adhesive 

Bright White
12 - 18

35 - 45SG100-40
SG100

SG5000 General Purpose
Maximum Shear Strength

SG5000-03

SG5000-06

SG5000-13

Amber & 
Black

1:1
31 - 32 20 - 25 25ml, 50ml, 

400ml &  Bulk

2 - 4

12 - 14

6 - 8

10 - 12

20 - 25
0.5 - 5

SG5000-40 35 - 45 55 - 60

10:1

>200%

16 - 19
3 490ml & Bulk

SG200-10

SG200-20 Off White
Composite and
Plastic Bonder
High Elongation

8 - 12 25

35SG200
SG200-40 35 - 45 80

SG230-30*

SG230 HV Grey
High Gap Fill & Non Sag
For Marine & Large Structures 

SG230-40*

SG230-60*

SG230-80

SG230-120

25 - 35

35 - 45

100 - 130

45

60

140

180

260

10:1 20 - 28

150 - 230%

A: 900 - 1400
B: 120 - 180

12 - 15
3

13 - 15
4

490ml* & Bulk

0.5 - 39

0.5 - 39

0.5 - 39

0.5 - 39

3.0 - 39

SG300-40 35 - 45 80

10:1 14 - 15

100 - 125%

A: 190 - 250
B: 50 - 150 3

50ml , 490ml 
& Bulk

SG300-05

SG300-15
Off White & 
Black

Primerless Metal Bonder
High Fatigue
High Shear Strength

SG300
4 - 6 15

30 0.5 - 12

SG600
All purpose Composite & 
Plastic Bonder.
High Toughness

SG600-05

SG600-10

SG600-20

Off White & 
Black

10:1 18 - 21

> 140%

A: 150 - 250
B: 80 - 120

19 - 22
3

50ml , 490ml 
& Bulk

4 - 6

8 - 12

15 - 20

15

25

35

SG1500
Primerless Metal Bonding
High Shear Strength
High Toughness

SG1500-05

SG1500-15

SG1500-30
Amber 1:1

> 80%

A: 80 - 120
B: 100 - 140

19-22             
3

50ml , 400ml 
& Bulk

4 - 6

12 - 16

25 - 35

15

30

60

SG1500-60 140

0.5 - 5

Ultimate Plastic Bonder for 
Low Energy Surface
PE & PP Plastics  

PPX5 PPX5 Opaque 4 - 6 15 10:1
5 - 156

> 10%

A: 6.5 - 8.57

50ml & Bulk0.1 - 2

SG3004 Clear, low exotherm
Plastic bonder  SG3004-03 Clear 1:1 25ml, 50ml, 

400ml & Bulk
2 - 3 4 - 6 > 40%A: 8 - 107

B: 24 - 28 0.1 - 2

SG3295 SG3295-03 Pink & Green 1:1 25ml, 50ml, 
400ml & Bulk

High strength                                                                               
Low viscocity  1.5 - 2.5 3 - 4

156

25%

A: 5.57

B: 5.5
21 0.1 - 2

#42 #42 Clear 10:1 50mlCrystal clear, Mil Spec
Plastic Bonder 15 120 29 0.1 - 2

A: 30 - 100
B: 50 - 120

> 50% 16



NOTES: 1. 2. All tensile properties are based on post cure cycle,
3.

4. Test Method ASTM D5868 - typical single lap shear strength of FRP to FRP bond.  5.

6. 7.
Due to many potential variations in substrate and surface chemistries. SCIGRIP Adhesives and its distributors recommends that all substrates be tested under the 
intended applications to determine suitability.

METALS
COMPOSITES
PLASTICS

STRUCTURAL ADHESIVES SELECTION GUIDE
SCIGRIP Changing the way you put things together.

www.scigrip.com

#45 Multi use
High strength                                                                               #45 Amber 4:1 400ml6 50015 0.5 - 5

Packaging
Bond Line Gap       
Min - Max (mm)

Shear Strength
MPa (psi)

Working
Time1 / Min

Fixture
Time1 / Min

Ratio A:B
Volume
(Weight)

Viscosity (103cps)
A Comp
B Comp

Tensile Strength2

MPa (psi)
% Elongation

Colour
Adhesive
Reference

Description

30

80

10:1 19 - 22

> 140%

A: 150 - 220
B: 50 - 100

13 - 16
3 490ml & Bulk

SG100-15Bright White and UV resistant  
Ideal Marine adhesive 

Bright White
12 - 18

35 - 45SG100-40
SG100

SG5000 General Purpose
Maximum Shear Strength

SG5000-03

SG5000-06

SG5000-13

Amber & 
Black

1:1
31 - 32 20 - 25 25ml, 50ml, 

400ml &  Bulk

2 - 4

12 - 14

6 - 8

10 - 12

20 - 25
0.5 - 5

SG5000-40 35 - 45 55 - 60

10:1

>200%

16 - 19
3 490ml & Bulk

SG200-10

SG200-20 Off White
Composite and
Plastic Bonder
High Elongation

8 - 12 25

35SG200
SG200-40 35 - 45 80

SG230-30*

SG230 HV Grey
High Gap Fill & Non Sag
For Marine & Large Structures 

SG230-40*

SG230-60*

SG230-80

SG230-120

25 - 35

35 - 45

100 - 130

45

60

140

180

260

10:1 20 - 28

150 - 230%

A: 900 - 1400
B: 120 - 180

12 - 15
3

13 - 15
4

490ml* & Bulk

0.5 - 39

0.5 - 39

0.5 - 39

0.5 - 39

3.0 - 39

SG300-40 35 - 45 80

10:1 14 - 15

100 - 125%

A: 190 - 250
B: 50 - 150 3

50ml , 490ml 
& Bulk

SG300-05

SG300-15
Off White & 
Black

Primerless Metal Bonder
High Fatigue
High Shear Strength

SG300
4 - 6 15

30 0.5 - 12

SG600
All purpose Composite & 
Plastic Bonder.
High Toughness

SG600-05

SG600-10

SG600-20

Off White & 
Black

10:1 18 - 21

> 140%

A: 150 - 250
B: 80 - 120

19 - 22
3

50ml , 490ml 
& Bulk

4 - 6

8 - 12

15 - 20

15

25

35

SG1500
Primerless Metal Bonding
High Shear Strength
High Toughness

SG1500-05

SG1500-15

SG1500-30
Amber 1:1

> 80%

A: 80 - 120
B: 100 - 140

19-22             
3

50ml , 400ml 
& Bulk

4 - 6

12 - 16

25 - 35

15

30

60

SG1500-60 140

0.5 - 5

Ultimate Plastic Bonder for 
Low Energy Surface
PE & PP Plastics  

PPX5 PPX5 Opaque 4 - 6 15 10:1
5 - 156

> 10%

A: 6.5 - 8.57

50ml & Bulk0.1 - 2

SG3004 Clear, low exotherm
Plastic bonder  SG3004-03 Clear 1:1 25ml, 50ml, 

400ml & Bulk
2 - 3 4 - 6 > 40%A: 8 - 107

B: 24 - 28 0.1 - 2

SG3295 SG3295-03 Pink & Green 1:1 25ml, 50ml, 
400ml & Bulk

High strength                                                                               
Low viscocity  1.5 - 2.5 3 - 4

156

25%

A: 5.57

B: 5.5
21 0.1 - 2

#42 #42 Clear 10:1 50mlCrystal clear, Mil Spec
Plastic Bonder 15 120 29 0.1 - 2

A: 30 - 100
B: 50 - 120

> 50% 16
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Your distributor:
The information contained herein is produced in good faith, and is believed to be reliable but is for guidance 

only. SCIGRIP and its agents cannot assume liability or responsibility for results obtained in the use of its products 

by persons whose methods are outside or beyond our control. All advice is given subject to terms & conditions of 

sale, which are available on request from SCIGRIP. It is the users responsibility to determine the suitability of any of 

the products and methods of use or preparation prior to use mentioned in our literature and furthermore it is the 

user’s responsibility to observe and adopt such precautions as may be advisable for the protection of personnel 

& prices without notice and customers should satisfy themselves that information relied on by the customer is that 

which is currently published by the company on its website.

FURTHER SMARTER ADHESIVE SOLUTIONS 
AVAILABLE FROM SCIGRIP:

SCIGRIP’s well established range of REACH compliant 
engineering, maintenance, adhesives and sealants 
has grown and developed with the OEM and MRO 
industrial sectors over the past 3 decades. This division 
is a highly accredited sector of the SCIGRIP European 
Group, with WRAS, AGA, ASTM, NSF, DVGW, MIL 

THE RANGE INCLUDES;

 ANAEROBICS
    - THREADLOCKERS
    - RETAINERS
    - SEALANTS & GASKET MAKERS

 RTV SILICONES - POWERCAN PACKAGING
 EPOXY STICKS AND REPAIR COMPOUND
 UV ADHESIVES
 ACTIVATORS AND PRIMERS

This range of SCIGRIP adhesives covers a wide scope 

assembly market.

THE RANGE INCLUDES;

 SOLVENT BASED CEMENTS

 UV ADHESIVES
 CLEAR MMA
 CLEAR 2 PART PU
 CLEAR EPOXY
 MS POLYMERS
 TOUGHENED ACRYLICS

Bonding a variety of diverse substrates from ABS, GRP, 
Metal, Glass, Polycarbonate, Wood, Polyester,
PVC & Styrene.

HOLDTITE ENGINEERING SIGN AND DISPLAY

SB03/12


